HAVER & BOECKER

HAVER-FFS-SYSTEME FUR DIE ABFULLUNG
VON GRANULATEN BIS ZU PULVERN
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UBERSICHT HAVER-FFS-TECHNIK

Wirtschaftlichkeit sowie hoher Schutz
der abgefiillten Produkte fiir eine
lange Lagerungszeit bleiben funda-
mentale Anforderungen, die an eine
Verpackung fiir héchste Qualitétsan-
spriiche gestellt werden.

Als Verpackungsspezialist bietet
HAVER & BOECKER eine breite
Palette von FFS-Maschinen (FFS =
Form Fill Seal — d. h. Sacke werden in
der Maschine geformt, gefiillt und
verschlossen).

Die HAVER-FFS-Maschinen entspre-
chen dem neuesten Stand der Technik
und sind ideal fiir das Abfiillen von
kérnigen, granulierten und auch pul-
verférmigen Produkte in Kunststoff-
sécke, fiir eine saubere, dichte und
kompakte Verpackung. Nach dem
System der FFS-Technik wird der Sack
in der Fiillmaschine aus einer PE-
Schlauchfolie gebildet, dann wird das
Produkt eingefiillt und der Sack ver-
schlossen. Diese FFS-Technik erreicht
Leistungen > 2400 S&cke/h. Den Fiill-
maschinen sind Hochleistungs-Netto-
Waagen vorgeschaltet, die HAVER &
BOECKER auch als Spezialist fiir
eigene Wagetechnologien bekannt

gemacht haben.

Granulate

Mikrogranulate

Neben den bewahrten stationéren
FFS-Systemen fir die Abfillung von
granulierten und kérnigen Produkten
ist HAVER ADAMS® ein FFS-Hoch-
leistungs-Verpackungssystem mit

1 bis 12 Fullstutzen fur das saubere,
dichte und kompakte Abfillen

von pulverférmigen Produkten in
PE-Schlauchfoliensacke.

Mit der FFS-Technik von HAVER &
BOECKER koénnen abgefillt werden:

B flieBfahige Produkte in granulierter,
stiickiger oder pulvriger Form

M feinkdrnige Granulate

M freiflieBende, kdrnige und grieB3-
férmige Schittgiter

M pastose und flissige Produkte

B pulverférmige Produkte mit
Partikelgréen von 20 - 300 pm,
Mikrogranulate und Mischprodukte

HAVER-FFS-Technik

stationar und rotierend

Pulver

Eine schnelle Vor-Ort-Montage und
Inbetriebnahme ist durch die
integrierte Bauweise méglich.
Alle Komponenten von der Sackher-
stellung bis zum Sackaustrag sind in
einem integrierten System montiert,

verdrahtet und durchgesteuert.

pastose + flissige
Produkte




Folienarten:

B Kunststofffolien

Bl PE- und PP-Schlauchfolien
B Aluminium-PE-Verbundfolie
B Biandchengewebe-Folie

(woven*FFS)

Sackgewichte:

von 5 bis 50 kg/Sack

Sackléangen (variabel):
von 350 bis 950 mm

Sackbreiten (variabel):

von 350 bis 420 mm
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HAVER-FFS-TECHNIK FUR GRANULATE

Im HAVER-Research & Development

Center werden unter realen Produk-

tionsbedingungen umweltfreundliche,

energiesparende und wirtschaftliche
Lésungen im Dialog mit unseren
Kunden entwickelt. Ein Ergebnis
dieser Zusammenarbeit ist die
kostensparende Packanlage

HAVER FFS 2500.

Der HAVER FFS 2500 wurde fur das
Abfillen freiflieBender granulierter,
kdrniger und griel3férmiger Schiitt-

glter konzipiert.

HAVER-FFS-Systeme sind ausgelegt

fur die Verwendung von ein- und

mehrlagigen, neutralen und bedruck-

ten Endlos-Seitenfalten-/Béandchen-
schlauchfolien aus Polyethylen oder

Polypropylen (80 bis 250 ym Dicke).

HAVER-FFS-Technik -
Hohe Qualitat durch technische

Kompetenz

erhdhte Produktivitat

- hohe Leistung > 2400 Sacke/h

- modernste Servotechnik

- Einsatz einer HAVER-
Hochleistungs-Netto-Waage

wartungsfreundlich
- bessere Ubersichtlichkeit durch
gréBeren Stationsabstand

- freier Zugang zum Fllstutzen

niedriger Geréduschpegel trotz
hoher Leistung
- geringerer VerschleiB3 durch

verbesserte Laufruhe

minimierter Reinigungsaufwand
- geschitzte Leitungsverlegung
- freier Zugang unterhalb des

Austragebandes

hohere Flexibilitat

- erweiterter Einsatzbereich bei
einer Sacklénge zwischen
600 bis 950 mm

- schneller Chargen- und

Formatwechsel

hohe Prozesssicherheit

von der Produktzufuhr bis zum
fertigen Sack

- innovative Steuerungs- und

Antriebstechnik

kostenbewusster/geringer
Materialverbrauch

- minimaler SchweifBnahtiberstand

Dieses System entspricht dem
neuesten Stand der Technik und
erfullt somit die Anspriiche fur

die Markte von Morgen.

Bandchengewebe-Sacke (woven*FFS)




Granulate

HAVER FFS 600
HAVER FFS 1000

HAVER FFS 2000
HAVER FFS 2500

bis 600 Sacke/h fur stickige Schittguter

bis 1000 Sacke/h fir feinkérnige Schittgiter

bis 2000 Sacke/h fur Massenschuttgiter

bis 2400 Sacke/h das Hochleistungssystem fiir
Massenschiittguter
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HAVER-FFS-TECHNIK-KOMPONENTEN

Folgende Komponenten kdnnen
in der FFS-Technik von HAVER &
BOECKER eingesetzt werden:

B EckenschweiBung fiir kasten-
férmige Sacke — gut stapelbar

M Brutto- oder Nettoverwiegung

B Vakuumentliftung durch Vakuum-
lanze, Ruttelflasche oder Ritteltisch

M Reinigungsstation

B HAVER-Hochleistungs-Netto-
Waage zur Erzielung der optimalen
Fullzeit kombiniert mit einer Aus-
laufdosierung

B Wageelektronik MEC® [l mit
Touchpanel — hohe Gewichts-
genauigkeit

B S&cke mit Tragegriff

M verfahrbar

M 2- oder 3-fach Rollenwechsler
HAVER-Reel Changer - Produkt-

vielfalt und geringe Ristzeiten

B Beschleunigungstrichter fur
Hochstleistungen
2400 Sacke/h je 25 kg/Sack und
1650 Sacke/h je 50 kg/Sack

Waége- und Dosiersysteme

B Dosierung nach dem Turbinen-
oder Luftfillsystem sowie
Schneckendosierung

B grobkérnige Produkte — Zuteiler

B feinkornige Produkte — Kegel-
dosierung

B Granulate — Klappendosierung

B Mischprodukte — Banddosierung

Granulate

Klappendosierung
Kegeldosierung

Feine kérnige Produkte
Dosiersysteme

Feine Pulver

Turbinendosierung
Luftdosierung

Mischprodukte
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HAVER-FFS-TECHNIK FUR FLUSSIGKEITEN UND MIKROGRA

Der HAVER FFS liquid ist eine vollau-
tomatische Anlage fir die Abfillung
von pastdsen und flussigen Produk-
ten in PE-Schlauchfoliensécke. Be-
wahrte Komponenten der erfolgrei-
chen HAVER-FFS-Technik und der
Eimer-Fillautomaten unseres Tochter-
unternehmens Feige Filling wurden
zusammengefihrt. Das Ergebnis:
Hochste Abfullleistung und eine opti-
male Gewichtsgenauigkeit.
Der HAVER FFS liquid revolutioniert
die vollautomatische Abfillung von
pastdsen und flissigen Produkten
und bietet Ihnen und lhren Kunden
bedeutende Vorteile:
M flexible Verpackung
W Kostenvorteil beim Verpackungs-
material
B weniger Ladevolumen
M schnelle und vollsténdige Entlee-
rung des Sackes mittels Pressrollen
B erheblich geringerer Entsorgungs-
aufwand fir die entleerten Sacke
H Leistung > 600 Einheiten/h

HAVER FFS liquid—Okologisch und
Skonomisch die perfekte Lésung -
von der Produktion bis zum

Verbrauch.

HAVER ADAMSE® ist fur das Abfillen
von pulverférmigen Produkten mit
PartikelgréBen zwischen 20 und

300 pm, sowie Mikrogranulaten und
Mischprodukten in Kunststoffsacke
fur Sackgewichte von 5 bis 50 kg
bestens geeignet. Dabei erreicht
HAVER ADAMS® produktspezifische

Hochstleistungen.

Vorteile fur Sie und lhre Kunden:

M sauber

Staubdichtes Fullsystem mit Sechs-
eckstutzen minmiert den Produktver-
lust und halt das Umfeld sauber.

B kontaminationsfrei
Doppelstutzen macht’s méglich:
Reinigungsvorgange kénnen parallel
zum Produktionsbetrieb erfolgen.

B flexibel

Mit nur einer Packmaschine unter
Silos mit jeweils eigenem Fiillstutzen
zu verfahren.

W dicht

Im sicher verschwei3ten PE-Sack ist

Ihr Produkt vor Feuchtigkeit ge-

schitzt. Dadurch wird auch die Lager-

fahigkeit vervielfacht — auch im

Freien!

HAVER FFS liquid - fiir die Abfiillung von pastésen und
fliissigen Produkten

HAVER FFS liquid — Hochleistungsfiillstutzen

HAVER FFS liquid-Sack am Fullstutzen

B erhdhte ReiBfestigkeit

Eine deutlich héhere Bruch- und
ReiBfestigkeit dieser Verpackung
reduziert den Sackbruch auf der
gesamten logistischen Kette auf ein
Minimum.

H konsumentenfreundlich

Optionen erleichtern das Handling:
Hochwertige Produkte in einer ange-
messenen Verpackung mit anspruchs-
vollem Druckbild mit Glanzeffekt und
moglichem Tragegriff présentiert
erhéhen die Kundenakzeptanz und
somit lhren Verkaufserfolg.

W wirtschaftlich

Die bewahrten HAVER-Rollenwechs-
ler garantieren lange Laufzeiten und

wenig Stillstand.

HAVER ADAMS® - Sauberkeit und
Effizienz von der Produktion bis

zum Verbrauch.

HAVER ADAMS® - fiir das Abfiillen
von schwerflieBenden Produkten

PE-Sack auf Wunsch auch mit Tragegriff




NULATE

pastﬁ;i;uﬂf:sige HAVER FFS liquid | bis 600 Einheiten/h

Mikrogranulate HAVER ADAMS® bis 800 Sacke/h fiir 5 bis 50 kg/Sack
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HAVER-FFS-TECHNIK FUR PULVER

lhre Kunden stellen immer héhere
Anforderungen an lhre Produkte.
Auch nach langer Lagerungszeit muss
lhr Produkt immer noch héchste Qua-
litdtsanspriiche erfillen. Wir haben
jahrzehntelange Erfahrung in der
Konstruktion und Produktion der
beiden Abfullsysteme HAVER ROTO-
PACKER® und HAVER-FFS-Automat.
Diese haben wir nun zusammenge-
fuhrt.

Das Ergebnis: Jetzt auch héchste
Abfillleistung bei pulverférmigen
Produkten in PE-Sacke mit HAVER
ADAMS®,

Welche Maschinenvariante zum
Einsatz kommt, ist abhangig von der
Leistungsforderung sowie den indivi-
duellen Produkteigenschaften wie
Schittgewicht, FlieB- und Verdich-
tungsverhalten. Es sind Leistungen
bis zu 1200 S&cke/h je 25 kg erreich-
bar.

HAVER ADAMS®

Diese neuartige Verpackungstechnik
bietet bedeutende Vorteile fir Sie

und |hre Kunden:

M sauber

Staubfreie Befillung, abgedichtete
Fillstutzen und Absaugung im Packer
setzen neue MaBstébe. Sauberkeit in

der Packerei ist Realitat.

M dicht

Im sicher verschweiBBten PE-Sack wird
Ihr Produkt bestens gegen Feuchtig-
keit geschitzt. Dadurch wird auch die
Lagerféahigkeit vervielfacht — auch im

Freien!

B kompakt

Der hohe Fillungsgrad beim Abfillen
durch das integrierte Verdichtunssys-
tem garantiert eine optimale Lager-
und Frachtraumnutzung bei gleichzei-
tig guter Palettenstabilitat. Die inte-
grierte Eckenschweif3ung des Sackes
unterstitzt dabei die gewiinschte
und bewahrte Kastenform des gefiill-

ten Sackes. Die attraktiven Paletten-

HAVER ADAMS PROCESS® macht’s moglich: saubere, verschlossene und bunt bedruckte Sacke

stapel bieten die besten Vorausset-
zungen fur automatische Lagersys-

teme.

B erhdhte ReiBfestigkeit

Eine deutlich héhere Bruch- und
Reilfestigkeit dieser Verpackung
reduziert den Sackbruch auf

der gesamten logistischen Kette

auf ein Minimum.

M perfektes Erscheinungsbild
Hochwertige Produkte in einer ange-
messenen Verpackung mit anspruchs-
vollem Druckbild mit Glanzeffekt
prasentiert erhéhen die Kunden-
akzeptanz und somit lhren Verkaufs-

erfolg.

HAVER ADAMS PROCESS® -
Sauberkeit und Effizienz von der

Produktion bis zum Verbrauch.




HAVER ADAMS® 1 stationdres System mit einem Fuillstutzen

HAVER ADAMS® 2 -12 | rotierendes Hochleistungssystem mit 2 bis 12 Fillstutzen
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Brasilien / Brazil:

HAVER & BOECKER
Latinoamericana Mags. Ltda.

Rod. Campinas a Monte Mor km 20
13190 MONTE MOR S.P.

Phone: +55-19-3879-9101

Telefax: +55-19-3879-1410

E-mail: haverhbl@haverbrasil.com.br
Internet: www.haverbrasil.com.br

China / China:

HAVER IBAU SHENZHEN LIMITED

1st Floor, L Building Jingtie Technological
& Industrial Zone No. 49 Changjiangpu
Road Heao Village Henggang Town Long-
gang District Shenzhen 518115

Phone: +86-755 2862 5372

Telefax: +86-755 2862 5382

E-mail: info@haveribau.cn

Internet: www.haveribau.cn

Frankreich / France:

HAVER FRANCE S.A.R.L.

ZA -7, rue des Bauches
78260 ACHERES

Phone: +33-1-39118080
Telefax: +33-1-39118089
E-mail: contact@haverfrance.fr
Internet: www.haverfrance.fr

GroBbritannien / Great Britain:

HAVER CONTINENTAL Ltd.
Invincible Road

FARNBOROUGH,

Hants Gu14 7QU

Phone: +44-1252 512122

Telefax: +44-1252 549291

E-mail: info@havercontinental.com
Internet: www.havercontinental.com

HAVER & BOECKER

Carl-Haver-Platz 3 - 59302 OELDE - Germany

Indien / India:

HAVER IBAU INDIA Pvt. Ltd.

Survey No. 32/4/41 & 42 Khandiwada,

Baroda Halol Road, Post Asoj,
Vadodara 391 510 Gujarat, India
Phone: +91 2676 306-600
Telefax: +91 2676 306-999
E-mail: info@haveribauindia.com
Internet: www.haveribauindia.com

Polen / Poland:

HAVER TRADING

Ul. Kolejowa 3

Bielany Wroclawskie

55-040 Kobierzyce

Phone: 0048 71 7960204
Telefax: 0048 71 7960205
E-mail: htr@haverboecker.com
Internet: www.havertrading.pl

Russland / Russia:

HAVER & BOECKER, Russia
Gostinichny Proezd, 8,

bld.1, office 46

127106 MOSCOW
Phone/Telefax: +7 495 783 34 48
E-mail: m.maslova@haverrussia.ru
Internet: www.haverrussia.ru

Spanien /Spain:

HAVER & BOECKER IBERICA
Gran Via Corts Catalanes
701-3°1aB

08013 BARCELONA

Phone: +34-93-247 61 90
Telefax: +34-93-247 61 91
E-mail: hbi@haverboecker.com

Phone: +49-2522 30-0 - Telefax: +49-2522 30-403

E-mail: haver@haverboecker.com
Internet: www.haverboecker.com

USA:

HAVER FILLING SYSTEMS, INC.
P.O.Box 80937

460, Gees Mill Business Court
CONYERS, GA 30013

Phone: +1-770-760-1130
Telefax: +1-770-760-1181
E-mail: sales@haverusa.com
Internet: www.haverusa.com

VAE / UAE:

HAVER MIDDLE EAST FZE

P.O.Box: 34098

Ras Al Khaimah / U.A.E.

Phone: +9717 24 34 711

Telefax: +9717 24 34712

E-mail: hme@haverboecker.com
Internet: www.havermiddleeast.com

... and representatives worldwide!

PM 297 31121111 1 Fe

Die in diesem Prospekt dargestellten Maschinen und Anlagen sowie technischen Parameter stellen Beispiele von kundenspezifischen technischen Lésungen dar. Anderungen bleiben daher vorbehalten!

Das Zeichen ® kennzeichnet eine eingetragene Marke der HAVER & BOECKER oHG in Deutschland. Einige der gekennzeichneten Marken sind auBerdem in weiteren Landern markenrechtlich registriert.




